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Monolith® EP 2510-1

Utwardzalny na zimno, konstrukcyjny
klej do metali, kompozytow, gumy, ceramiki.
Baza: epoksyd

Charakterystyka:

Zastosowania:

Monolith® EP 2510-1 jest dwusktadnikowym, pastowatym klejem epoksydowym odpornym
na podwyzszone temperatury.

Wiasciwosci i zalety kleju Monolith® EP 2510-1:

Trwalo$é — przenosi obciazenia réwne lub wigksze niz same materiaty klejone.
Przyjazny dla Srodowiska — nie zawiera rozpuszczalnikow, niepalny i praktycznie bez
zapachu.

Odporny na warunki zewnetrzne — odporny na wilgo¢, promieniowanie stoneczne,
spray solny i cykle termiczne.

Wysoka odpornos¢ termiczna — wytrzymuje temperatury od -40 do +204°C; wytrzy-
muje wygrzewanie w temperaturze do 204°C, wytrzymuje odgazowanie w temperaturze
do 107°C. Dla potaczen pracujacych w wysokich temperaturach jest dedykowana spe-
cjalna wersja HT (10°C-204°C).

Odpornos¢ chemiczna — odporny na rozcienczone kwasy i zasady, rozpuszczalniki,
oleje i weglowodory; procesy antykorozyjne (w tym fosforowanie i powtoki ELPO —
e-coat) nic wplywaja na klej ani jego wytrzymatosc.

Znakomite wlasciwosci inzynieryjne — maty skurcz, niska absorpcja wody.

Monolith® EP 2510-1 jest systemem epoksydowym o konsystencji pasty, przeznaczonym do
klejenia przygotowanych metali, przygotowanej gumy, poliuretanu i tworzyw sztucznych.
Doskonale nadaje si¢ do klejenia SMC, nie wymaga wtedy specjalnego przygotowania po-
wierzchni. Ztacza klejone klejem EP 2510-1 moga podlega¢ duzym obciazeniom mechanicz-
nym, nadaje si¢ do mocowania paneli karoserii i spoilerow w przemysle samochodowym,
w montazach thumiacych wibracje.

Monolith® EP 2510-1 laczy:

metale — nalezy odpowiednio przygotowac powierzchnig,

niektdre tworzywa sztuczne - zaleca si¢ jednak zawsze przeprowadzenie we wlasnym
zakresie prob klejenia na tworzywach.

laminaty,

SMC,

gumg (zaleca si¢ uzycie specjalnego primera).

poliuretany,

drewno,

szklo, materiaty ceramiczne — nalezy uzy¢ gruntu, aby polepszy¢ adhezj¢ i uzyskac
wysoka odporno$¢ na warunki srodowiska.

Dane techniczne: Baza - zywica Utwardzacz
Gestos¢ w 25°C, g/cm’: 1,40 - 1,54 1,20-1,32
Stosunek mieszania objgtosciowo: 1 1
wersja HT: 1,5 1
Stosunek mieszania wagowo: 115 100
wersja HT: 170 100
Posta¢: pasta pasta
Kolor biaty szary
Lepkos¢, mPa-s: 400 000 — 820 000 230 000 - 690 000
Brookfield HBF, Helipath, T-C Spindle,
Srpm; Temperatura: 25 °C
Proxima NTR - MONOLITH - kleje do metali i tworzyw sztucznych - Proxima NTR

Monolith EP 2510-1 Strona 1/5



Karta Danych Technicznych W@

Typowy przebieg
utwardzania:

Punkt zaptonu: >93°C >93°C
Po zmieszaniu:
Kolor: szara nieprzezroczysta pasta
Kolor po utwardzeniu: szary
Zawarto$¢ cial statych: 100%
Optymalna szczelina: 0,5 mm
Mechanizm utwardzania: reakcja chemiczna
Czas przydatnos$ci mieszaniny: 30-60 min.
(54g mieszaniny, 24°C)
Wstepna wytrzymatosc: 6-8 godzin
Pelna wytrzymatos$é: 24 godziny
Temperatura stosowania: -40°C do +150°C
wersja HT: +10°C do +204°C

Szybkos¢ utwardzania zalezy od temperatury

Monolith EP 2510-1 utwardza si¢ calkowicie w ciagu 24 godzin o ile temperatura kleju, ma-
terialow 1 otoczenia nie sa nizsze niz 18°C. W wyzszych temperaturach utwardzanie przebie-
ga szybciej, jednak w ztaczu nie powinna ona przekracza¢ 162°C. Utwardzenie w podwyz-
szonych temperaturach daje najwyzsze wytrzymatosci ztacza i odporno$¢ na uderzenia. Czas
utwardzania i temperatura zaleza od uzytych materialow i metod ogrzewania ztacza.

Po utwardzeniu kleju moze by¢ on obrabiany mechanicznie w sposob podobny do lekkich
metali. Powierzchnig utwardzonego kleju mozna malowac, lakierowac, emaliowac lub stoso-
wac innego rodzaju pokrycia.

Typowe wlasnosci materiatlu utwardzonego:

Wiytrzymato$¢ na rozciaganie: 32 MPa
ASTM D882-83A4, modyf.

Wydtuzenie: 2%

ASTM D882-83 modyf.

Modut Younga: 1689 MPa
ASTM D882-83A4, modyf.

Temperatura zeszklenia Tg: 60°C

ASTM E1640-99,DMA

Wytrzymalo$¢ na $cinanie:

Stal/Stal: 17,4 MPa (C) @ 23°C
(piaskowanie, odtluszczenie MEK, utwar- 10,9 MPa (A) @ 82°C
dzanie 72h w temp. pokojowej) 16,9 MPa (C) @ 7dni w H,0, 54°C, test po 24h

16,4 MPa (20C/A) @ 14 dni spray solny,test zaraz po
19,2 MPa (50C/A) @ 14 dni, 38°C, 100%RH
16,3 MPa (A) @ -34°C

Aluminium/Aluminium: 11,8 MPa (A) @ 23°C
(piaskowanie, odtluszczenie MEK, utwar- 8,9 MPa (A) @ 82°C
dzanie 72h w temp. pokojowej) 13,4 MPa (A) @ 7dni w H,0, 54°C, test po 24h

12,7 MPa (A) @ 14 dni spray solny,test zaraz po
16,9 MPa (A) @ 14 dni, 38°C, 100%RH
10,7 MPa (A) @ -34°C

SMC/SMC: 4,3 MPa (FT) @ 23°C

(matowienie papierem $ciernym 320, 3,9 MPa (FT) @ 82°C

przetarcie na sucho, utwardzanie 72h 4,6 MPa (FT) @ 7dni w H,0, 54°C, test po 24h
w temp. pokojowej) 4,6 MPa (FT) @ 14 dni spray solny,test zaraz po

44 MPa (98FT/A) @ 14 dni, 38°C, 100%RH
4,7 MPa (FT) @ -34°C

Proxima NTR
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Przygotowanie:

Nakladanie:

Wytrzymalo$¢ na oddzieranie:

Guma naturalna / Stal 9,6 N'mm (R) @ 23°C
(45° Peel, powierzchnia gumy potraktowana 3,1 N/mm (8R/A) @ 82°C
vp;;r'r)lerem, utwardzanie 72h w temp. pokojo- 9,6 N/mm (R) @ 7dni w H,0, 54°C, test po 2 4h
! 8,8 N/mm (93R/A) @ 14dni spray solny,test zaraz po
10,2 N/mm (R) @ 14 dni, 38°C, 100%RH
12,6 N'mm (R) @ -34°C

Guma SBR / SBR 10,0 N/mm (50R/C) @ 23°C

(T Peel, powierzch_nia gumy potraktowgna pri- 1,8 N/mm (A) @ 82°C

merem, utwardzanie 72h w temp. pokojowe)) 6 € N/mm (56R/C) @ 7dni w H,0,54°C,test po 24h
12,8 N/mm (33R/C) @ 14dni spray solny,test zaraz po
11,0 N/mm (93R/C) @ 14 dni, 38°C, 100%RH
21,4 N/mm (54R/C) @ -34°C

W nawiasach podano typ uszkodzenia ztacza oraz udziat procentowy w przypadku mieszanym:
C — zerwanie kohezyjne, A — zerwanie adhezyjne, FT — delaminacja widkien, R — uszkodzenie gumy.
Wartosci podane dla kleju w wersji standardowej (proporcja sktadnikow: 1:1 objgtosciowo).

Podloza muszg by¢ czyste, suche, wolne od oleju i thuszczu. Do czyszczenia nadajq sig ofe-
rowane przez firm¢ Proxim¢ NTR $rodki czyszczace (Cleaner UL).

Powierzchnie metalowe, wolne od tlenkow wystarczy przetarcie szmatka zwilzona alkoho-
lem izopropylowym. Jesli konieczne, usunaé nalot przy uzyciu papieru $ciernego. Zawsze
po matowieniu/piaskowaniu powtdrnie przemy¢ powierzchnig, aby usunaé drobny pyt.

Powierzchnia gumy wymaga natozenia specjalnego gruntu. Podobnie gruntowania wymaga-
ja powierzchnie szklane i ceramiczne, aby osiagna¢ wysoka odporno$¢ na warunki srodowi-
ska i polepszy¢ adhezje kleju.

Przy niskiej temperaturze wzrasta lepko$¢ produktu (klej ggstnieje). Powodowac to moze
wzrost oporéw przy wyciskaniu kleju za pomoca dozownikow lub urzadzen dozujacych.
Mozna tego uniknac przez doprowadzenie produktu do temperatury pokojowej (przed roz-
poczeciem naktadania).

Monolith® EP 2510-1 mozna naktadaé¢ recznie po wymieszaniu dwoch sktadnikow ze soba
lub z kartuszy podwodjnych za pomoca miksera statycznego (do kazdego kartusza dodawana
jest koncowka mieszajaca) i z opakowan zbiorczych za pomoca odpowiednich urzadzen.
Klej mozna rozprowadzac¢ na powierzchni za pomoca sztywnego pedzla, szpatutki lub szpa-
chli zabkowane;j.

* Wymiesza¢ zywicg z utwardzaczem na jednolita masg¢. Produkt mozna nanosi¢ bezpo-
srednio z opakowania poprzez koncowke mieszajaca. Poczatkowa wstege o dtugosei 3-
5 cm nalezy odrzuci¢. Korzystajac z pojemnikéw bez dyszy mieszajacej, nalezy wymie-
sza¢ recznie sktadniki w zalecanej proporcji (objgtosciowo lub wagowo). Po doktad-
nym odmierzeniu sktadnikow nalezy mieszac je przynajmniej przez 15 sekund po uzy-
skania jednolitej barwy produktu.

* Dla wigkszos$ci zastosowan najlepsze wyniki osiaga si¢ przy grubosci warstwy kleju
réwnej 0,5mm. Dla zapewnienia tej grubo$ci mozna do kleju wmieszaé niewielka ilo$¢
szklanych kulek o zadanej $rednicy.

* Po wymieszaniu, jak najszybciej to mozliwe, nanie$¢ klej na jedna z taczonych po-
wierzchni. Czgséci powinny by¢ odpowiednio ustalone natychmiast po natozeniu kleju.
Unika¢ zamknigcia powietrza w warstwie kleju podczas taczenia czesci. Stosowaé jedy-
nie taki docisk, aby zapewni¢ dobre zwilzenie klejem obu powierzchni materiatu. Wyci-
$nigcie matlej ilosci kleju na krawedziach zwykle jest oznaka dobrego montazu.

* Nadmiar nieutwardzonego kleju mozna usunaé rozpuszczalnikiem organicznym (np.
acetonem).

* Nie wymaga si¢ stosowania dodatkowych $ciskéw, o ile nie istnieje niebezpieczen-
stwo przesunigcia si¢ czg$ci podczas utwardzania si¢ kleju. Nie nalezy obciazac zla-
cza, dopoki nie osiagnie ono petnej wytrzymatoscei.

* Maksymalna adhezjg osiaga si¢ na czg$ciach dobrze spasowanych, ktore nie wymagaja
dodatkowego docisku podczas utwardzania kleju. Nadmierny docisk moze wycisnaé
zbyt duzo kleju ze ztacza, przez co moze zosta¢ ono ostabione.

Proxima NTR
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Czyszczenie:

Bezpieczenstwo:

Przechowywanie:

* Urzadzenie mieszajace i dozujace nalezy umy¢ goraca woda mydlana, zanim klej
stwardnieje.

Do czyszczenia urzadzen zabrudzonych Monolith® EP 2510-1 w stanie nieutwardzonym
mozna uzy¢ wody z detergentem lub popularnych rozpuszczalnikéw (ketony).

Klej utwardzony mozna usuna¢ jedynie mechanicznie. Po ogrzaniu do temperatury 204°C
lub wyzszej klej migknie, dzigki czemu mozna czgsci rozdzieli¢ a sam klej jest tatwiejszy do
usuni¢cia. Niekiedy z dobrym skutkiem mozna stosowac dostgpne w handlu preparaty do usu-
wania zywic epoksydowych.

Nalezy stosowac srodki ostroznos$ci powszechnie przyjete dla produktéw chemicznych.
Szczegdtowe dane podane sa w karcie charakterystyki niebezpiecznej substancji chemiczne;j.

Utwardzony klej jest twardym, pasywnym polimerem bezpiecznym w stosowaniu.

Reakcja sieciowania polimeryzuje cala zawarto$¢ zywicy i utwardzacza do postaci twardego
tworzywa sztucznego. W trakcie reakcji nie sa emitowane zadne rozpuszczalniki.

Zalecana temperatura sktadowania: +4°C do +27°C (Optymalna temperatura to dolna poto-
wa tego zakresu)

Czas przechowywania: 12miesigcy w oryginalnym opakowaniu

Postaé dostawy: Kartusze zespolone: 50ml, 400ml; opak. zbiorcze 12szt. - tylko wersja standardowa,
proporcja mieszania 1:1
Puszki: 2x1L
Wskazoéwka: Nasze dane odpowiadaja aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretenduja one do catkowitej

kompletnosci. Najlepszym zabezpieczeniem przeciwko mozliwym bledom, za ktoére nie mozemy ponosié
zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych dos§wiadczen. W ten sposob zmienne dane, za-
lezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatow, uzyskaja kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych

warunkach.

Uwagi ogdlne:  Prosimy o zapoznanie si¢ z informacjami drukowanymi na etykiecie oraz aktualnej Karcie Charakterystyki

produktu.

Niniejsza Karta Danych Technicznych anuluje wszelkie wczesniejsze wydania.

Najblizszy kontakt:
PROXIMA NTR Sp. z o.0.
97-400 Belchatow, ul. Pilsudskiego 38
Dzial Sprzedazy Sekretariat
tel. (44) 635 01 90 tel. (44) 632 34 08
tel/fax. (44) 632 11 31 fax (44) 632 89 22
e-mail: ntr@ntr.com.pl www.ntr.com.pl

Dodatkowe informacje techniczne mozna uzyska¢ w centrali Proxima NTR

Proxima NTR

- MONOLITH - kleje do metali i tworzyw sztucznych -
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PNTRL

Inne kleje konstrukcyjne

Monoflex MS 611-1

Elastyczny, jednosktadnikowy klej bez zapachu, nie zawie-
rajacy rozpuszczalnikow, izocyjanianéw, silikonéw ani
PCW. Bardzo wytrzymaty. Stosowany jest do nastgpuja-
cych celow: elastyczne, zapobiegajace trzepotaniu klejenie
blach i tworzyw sztucznych (usztywnienia ptyt, poszycia
dachow w pojazdach itd.), elastyczne klejenie sklejki do
metalowego poktadu w przemysle okrgtowym, uszczelnia-
nie szwow i stykow na powierzchniach wewngtrznych i /
lub zewngtrznych w nastgpujacych dziedzinach: karoserie
samochodow, wagony kolejowe, kontenery i konstrukcje
metalowe; produkcja maszyn, przemyst elektryczny, two-
rzyw sztucznych, klimatyzacja i wentylacja.

Monolith® EP 2579-1

Klej dwusktadnikowy. Odznacza si¢ dobra wytrzymatoscia
na $cinanie, temperaturg i wilgo¢. Dobrze wypeknia szczeli-
ny. Posiada wysoka lepko$¢ i mozna go naktada¢ na po-
wierzchniach pionowych. Laczy: metale (w tym metale
kolorowe jak aluminium, miedz, mosiadz), twarde tworzy-
wa sztuczne, drewno, szkto, materialy ceramiczne. Stosu-
nek mieszania 1:1.

Monolith® 180-1

Jest to dwusktadnikowy klej akrylowy przeznaczony do
konstrukcyjnego klejenia metali, termoplastow, ceramiki,
kompozytow. Mieszany w proporcji 1 : 1, ma on czas przy-
datno$ci 3-5 minut i osiaga 75% ostatecznej wytrzymatosci
w ciagu 30 do 35 minut. Zostal opracowany szczegdlnie
jako odporny na zte wymieszanie. Mozna naktada¢ go na
powierzchnie sposobem ,nitka na nitkg”. Nie wymaga
przygotowania powierzchni.

Monolith® 342-1

Klej dwusktadnikowy do konstrukcyjnego klejenia two-
rzyw sztucznych, termoplastow, laminatow i metali. Mie-
szany w proporcji 10:1. Osiaga wytrzymato$¢ wstegpna
w ciagu 15 do 18 minut. Klej ten jest zalecany do taczenia
materialow: ABS, zywice akrylowe, aluminium, wtokno
szklane, zelkoty, PCW, poliestry (facznie z modyfikowa-
nymi DCPD), zywice styrenowe, poliuretany. Wytrzyma-
lo$¢ na rozciaganie: 18,6-20,6 MPa. Oferowany w kartu-
szach do dozowania pistoletem.

Monolith 2540-2

Strukturalny klej, wzmocniony kauczukiem, o wysokiej
lepkosci, odporny na korozj¢ o stosunku mieszania objgto-
Sciowym 1:1. Potaczenie charakteryzuje si¢ duza wytrzy-
matoscia na oddzieranie, amortyzuje uderzenia. Przezna-
czony jest do klejenia metali, termoutwardzalnych two-
rzyw, cze¢sci konstrukcyjnych, drewna i ceramiki. Potacze-
nie zaprojektowane jest do obciazen dynamicznych i od-
porne na zmienne warunki klimatyczne. Moze by¢ stoso-
wany jako zalewa w elektronice. Wykazuje si¢ bardzo do-
bra odporno$cia na substancje chemiczne.

Monolith® 139-1

Klej dwusktadnikowy, bezbarwny, utwardza si¢ szybko pod
dziataniem, réwniez bezbarwnego, ptynu utwardzajacego.
Produkt ma wlasnosci wypehiania szczelin. Potaczenia
wyrdzniaja si¢ dobra wytrzymato$cia na $cinanie
z rozciaganiem. Stosowany do klejenia Szkla akrylowego
produkowanego metodami odlewania i wytlaczania oraz
elementy odlewane wtryskowo. Mozliwe sa takze potacze-
nia szkla akrylowego z metalem oraz z twardymi tworzy-
wami sztucznymi.

Monolith® PU 715-1

Klej dwusktadnikowy, nie zawierajacy rozpuszczalnika, na
bazie poliuretanu. Klej jest uzywany zaréwno jako klej jak
i jako masa zalewowa do wypelniania i zalewania. Produkt
wykazuje dobra adhezj¢ do metali, drewna, tworzyw
sztucznych i twardych pianek. Gléwnym obszarem zasto-
sowan jest taczenie styropianu do metalu oraz paneli
z pianek i welny mineralnej do blach pokrytych powlokami
galwanicznymi w produkcji elementow plyt warstwowych,
do wytwarzania bocznych $cian nadwozi samochodowych,
nadwozi izotermicznych, systemow klimatyzacji i budowie
statkow.

Monolith® PKT

Specjalny, jednoskladnikowy klej rozpuszczalnikowy.
Zalecany jest do odpowiedzialnego taczenia gumy z guma
i z metalami — szczegdlnie do taczenia przemystowego
taSm przeno$nikowych 1 wykladzin podlogowych
w pojazdach. Mozna nim taczy¢ zar6wno gume syntetyczna
jak i naturalng a takze tkaniny wodoodporne do réznych
podtozy. Do kleju jest dodawany specjalny utwardzacz,
ktory podnosi wytrzymato$¢ ztacza oraz zwigksza odpor-
nos¢ na dziatanie stonej wody, olejoéw, okreslonych chemi-
kaliow, paliw lotniczych, rozcienczonych kwaséw oraz
zasad. Nie utlenia sie.

Super Metal P-3

Uniwersalny material do napraw : pgknigtych korpuséw
silnikéw spalinowych, pgknigtych misek olejowych, den
zbiornikow, wyrwanych gwintéw, korpuséw przektadni,
regeneracji wybitych i wytartych watéw, regeneracji mocno
wybitych gniazd tozyskowych, porysowanych tloczysk
i cylindrow hydraulicznych, zbiornikéw paliwa, chlodnic,
peknigtych rur itp.

Monoseal B 470-1
Jednosktadnikowy produkt uszczelniajacy, pozostajacy
w stanie elastycznym przez dlugi czas. Charakteryzuje si¢
zjawiskiem wysokiej odporno$ci na udary i znakomitg
adhezja do podtozy, takze poliolefin, jak PE i PP. Dostar-
czany w postaci tasm o réznych rozmiarach.

Proxima NTR
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