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Monolith® 315-1 
Utwardzalny na zimno, strukturalny akrylowy klej  

do kompozytów i wzmocnionych tworzyw sztucznych 
Baza: akryl  

Stan na 16.09.2005 
 

 
 

Charakterystyka: Monolith® 315-1 jest utwardzalnym na zimno 2-składnikowym klejem akrylowym,  
przeznaczonym od ł�czenia elementów, które nara�one s� na obci��enia wynikaj�ce z ró�nych 
współczynników rozszerzalno�ci cieplnej. Monolith® 315-1 posiada dobr� wytrzymało�� na ude-
rzenia przy klejeniu takich elementów jak kompozyty i wzmacniane tworzywa sztuczne. 
Monolith® 315-1 utwardza si� szybko w temperaturze pokojowej, pozwala to na wykonanie poł�-
czenia bez u�ycia specjalnych zacisków i przyrz�dów obróbkowych. Monolith® 315-1 jest typo-
wym klejem konstrukcyjnym, do wykorzystania w bardzo odpowiedzialnych poł�czeniach.  

Zastosowania : Monolith® 315-1 ł�czy: 
• Metale,  
• Aluminium, 
• Wzmocnione tworzywa sztuczne (ABS), 
 

Dane techniczne : Zapach : lekki - niedra�ni�cy 

 Konsystencja : łatwo rozprowadzaj�cy si� (mi�kka pasta) 

  Składnik A Składnik B 

 G�sto��: 1,00 1,00 

 Stosunek mieszania obj�to�ciowo: 1 1 

 Kolor jasnoszary jasnoszary 

  Po zmieszaniu: 
 Lepko��: pastowaty 

 G�sto��: 1,00 g/cm3 

 Kolor jasnoszary 

 Wypełnianie szczelin: do 2 mm 

 Czas �ycia mieszaniny: około 5 minut w +25°C 
 Wst�pna wytrzymało��: 35 – 60 minut w +25°C 

 Pełna wytrzymało��: 8 godzin w +25°C 

 Zawarto�� ciał stałych : 100% 

 Mechanizm utwardzania : reakcja chemiczna 
 Temperatura nakładania : +5°C do +30°C 
 Zgodno�� z farbami : mo�e by� malowany 

 Temperatura stosowania : -60°C do +120°C 

       krótkotrwale (do 1 h) : wy�sze temperatury (bez pełnego obci��enia) 

 Wytrzymało�� na oddzieranie: 140 N / 25mm 

Pomiary wytrzymało�ci na �cinanie w temp. 25°°°°C, ASTM D1002. 

Substraty Wytrzymało�� na �cinanie, MPa 
stal / stal 15 
Aluminium / aluminium 20 
ABS 6 zniszczenie substratu 
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Przygotowanie : Podło�a musz� by� czyste, suche, wolne od oleju i tłuszczu. Do czyszczenia nadaj� si� oferowane 
przez firm� Proxima-NTR �rodki czyszcz�ce (Cleaner UL). Stosowanie specjalnych gruntów-
zmywaczy nie jest konieczne. 

Nakładanie : Przy niskiej temperaturze wzrasta lepko�� produktu, (klej g�stnieje). Powodowa� to mo�e wzrost 
oporów przy wyciskaniu kleju za pomoc� dozowników lub urz�dze� dozuj�cych. Mo�na tego 
unikn�� przez doprowadzenie produktu do temperatury pokojowej (przed rozpocz�ciem nakłada-
nia). 
Je�eli podło�e jest zbyt zimne (poni�ej +5oC) nie zaleca si� klejenia. 
Monolith® 315-1 mo�na nakłada� r�cznie po wymieszaniu dwóch składników ze sob� lub  
z kartuszy podwójnych z pomoc� miksera statycznego (do ka�dego kartusza dodawana jest ko�-
cówka dozuj�ca) i z opakowa� zbiorczych za pomoc� odpowiednich urz�dze�. Mo�emy wskaza� 
odpowiednich dostawców sprz�tu r�cznego i automatycznego. 

Uwaga: poł�czone elementy nie mo�na poddawa� k�piel� galwanicznym (zmieniaj� si� własno�ci 
utwardzonego kleju), proces ten nale�y przeprowadzi� przed klejeniem. 

Czyszczenie: Do czyszczenia urz�dze� zabrudzonych Monolith® 315-1 w stanie nieutwardzonym mo�na u�y� 
wody z mydłem lub popularnych rozpuszczalników.  

Klej utwardzony mo�na usun�� jedynie mechanicznie. 

Bezpiecze�stwo:  Nale�y stosowa� �rodki ostro�no�ci powszechnie przyj�te dla produktów chemicznych. Szczegó-
łowe dane podane s� w karcie charakterystyki niebezpiecznej substancji chemicznej. 

Utwardzony klej jest twardym, pasywnym polimerem bezpiecznym w stosowaniu. 
Reakcja sieciowania polimeryzuje cał� zawarto�� �ywicy i utwardzacza do postaci twardego two-
rzywa sztucznego. W trakcie reakcji nie s� emitowane �adne rozpuszczalniki. Utwardzony epok-
syd spełnia wymagania normy (USP Class VI) dla tworzyw sztucznych, najwy�szej klasy bezpie-
cze�stwa i biokompatybilno�ci. 

 

Przechowywanie:     Zagro�enie zamarzni�ciem:  nie   
    Zalecana temperatura składowania: +6°C do +7°C 
    Czas przechowywania:   6 miesi�cy w oryginalnym opakowaniu 

Posta� dostawy:   
Kartusz 2 x 200 ml 

 
 

Wskazówka: Nasze dane odpowiadaj� aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretenduj� one do całkowitej 
kompletno�ci. Najlepszym zabezpieczeniem przeciwko mo�liwym bł�dom, za które nie mo�emy ponosi� 
�adnej odpowiedzialno�ci, jest przeprowadzenie własnych do�wiadcze�. W ten sposób zmienne dane, zale�-
ne od zastosowania, sposobu pracy i materiałów, uzyskaj� ka�dorazowe potwierdzenie w konkretnych wa-
runkach.  

Uwagi ogólne: Prosimy o zapoznanie si� z informacjami drukowanymi na etykiecie oraz aktualnej Karcie Charakterystyki 
Niebezpiecznej Substancji Chemicznej. 

Niniejsza Karta Danych Technicznych anuluje wszelkie wcze�niejsze wydania.  
 Najbli�szy kontakt: 

PROXIMA NTR Sp. z o.o. 
97-400 Bełchatów 
ul. Piłsudskiego 38 
 Dział Sprzeda�y 
 tel/fax. (0-44) 632 11 31 
 Sekretariat 
 tel (0-44) 632 34 08 
 fax(0-44) 632 89 22 
e-mail : ntr@ntr.com.pl 
www.ntr.com.pl 
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Inne kleje konstrukcyjne 
 

Monoflex MS 611-1 
Elastyczny, jednoskładnikowy klej bez zapachu, nie zawie-
raj�cy rozpuszczalników, izocyjanianów, silikonów ani 
PCW. Bardzo wytrzymały. Stosowany jest do nast�puj�-
cych celów: elastyczne, zapobiegaj�ce trzepotaniu klejenie 
blach i tworzyw sztucznych (usztywnienia płyt, poszycia 
dachów w pojazdach itd.), elastyczne klejenie sklejki do 
metalowego pokładu w przemy�le okr�towym, uszczelnia-
nie szwów i styków na powierzchniach wewn�trznych i / 
lub zewn�trznych w nast�puj�cych dziedzinach: karoserie 
samochodów, wagony kolejowe, kontenery i konstrukcje 
metalowe; produkcja maszyn, przemysł elektryczny, two-
rzyw sztucznych, klimatyzacja i wentylacja.  

Monolith® EP 2579-1 
Klej dwuskładnikowy. Odznacza si� dobr� wytrzymało�ci� 
na �cinanie, temperatur� i wilgo�. Dobrze wypełnia szczeli-
ny. Posiada wysok� lepko�� i mo�na go nakłada� na po-
wierzchniach pionowych. Ł�czy: metale (w tym metale 
kolorowe jak aluminium, mied�, mosi�dz), twarde tworzy-
wa sztuczne, drewno, szkło, materiały ceramiczne. Stosu-
nek mieszania 1:1. 

Monolith® 180-1 
Jest to dwuskładnikowy klej akrylowy przeznaczony do 
konstrukcyjnego klejenia metali, termoplastów, ceramiki, 
kompozytów. Mieszany w proporcji 1 : 1, ma on czas przy-
datno�ci 3-5 minut i osi�ga 75% ostatecznej wytrzymało�ci 
w ci�gu 30 do 35 minut. Został opracowany szczególnie 
jako odporny na złe wymieszanie. Mo�na nakłada� go na 
powierzchnie sposobem „nitka na nitk�”. Nie wymaga 
przygotowania powierzchni.  

Monolith® 342-1 
Klej dwuskładnikowy do konstrukcyjnego klejenia two-
rzyw sztucznych, termoplastów, laminatów i metali. Mie-
szany w proporcji 10:1. Osi�ga wytrzymało�� wst�pn�  
w ci�gu 15 do 18 minut. Klej ten jest zalecany do ł�czenia 
materiałów: ABS, �ywice akrylowe, aluminium, włókno 
szklane, �elkoty, PCW, poliestry (ł�cznie z modyfikowa-
nymi DCPD), �ywice styrenowe, poliuretany. Wytrzyma-
ło�� na rozci�ganie: 18,6-20,6 MPa. Oferowany w kartu-
szach do dozowania pistoletem. 
 

Monolith 2540-2 
Strukturalny klej, wzmocniony kauczukiem, o wysokiej 
lepko�ci, odporny na korozj� o stosunku mieszania obj�to-
�ciowym 1:1. Poł�czenie charakteryzuje si� du�� wytrzy-
mało�ci� na oddzieranie, amortyzuje uderzenia. Przezna-
czony jest do klejenia metali, termoutwardzalnych two-
rzyw, cz��ci konstrukcyjnych, drewna i ceramiki. Poł�cze-
nie zaprojektowane jest do obci��e� dynamicznych i od-
porne na zmienne warunki klimatyczne. Mo�e by� stoso-
wany jako zalewa w elektronice. Wykazuje si� bardzo do-
br� odporno�ci� na substancje chemiczne. 
                                       

 

Monolith® 139-1 
Klej dwuskładnikowy, bezbarwny, utwardza si� szybko pod 
działaniem, równie� bezbarwnego, płynu utwardzaj�cego. 
Produkt ma własno�ci wypełniania szczelin. Poł�czenia 
wyró�niaj� si� dobr� wytrzymało�ci� na �cinanie  
z rozci�ganiem. Stosowany do klejenia Szkła akrylowego 
produkowanego metodami odlewania i wytłaczania oraz 
elementy odlewane wtryskowo. Mo�liwe s� tak�e poł�cze-
nia szkła akrylowego z metalem oraz z twardymi tworzy-
wami sztucznymi. 

Monolith® PU 715-1 
Klej dwuskładnikowy, nie zawieraj�cy rozpuszczalnika, na 
bazie poliuretanu. Klej jest u�ywany zarówno jako klej jak  
i jako masa zalewowa do wypełniania i zalewania. Produkt 
wykazuje dobr� adhezj� do metali, drewna, tworzyw 
sztucznych i twardych pianek. Głównym obszarem zasto-
sowa� jest ł�czenie styropianu do metalu oraz paneli  
z pianek i wełny mineralnej do blach pokrytych powłokami 
galwanicznymi w produkcji elementów płyt warstwowych, 
do wytwarzania bocznych �cian nadwozi samochodowych, 
nadwozi izotermicznych, systemów klimatyzacji i budowie 
statków. 

Monolith® PKT 
Specjalny, jednoskładnikowy klej rozpuszczalnikowy. 
Zalecany jest do odpowiedzialnego ł�czenia gumy z gum�  
i z metalami – szczególnie do ł�czenia przemysłowego 
ta�m przeno�nikowych i wykładzin podłogowych  
w pojazdach. Mo�na nim ł�czy� zarówno gum� syntetyczn� 
jak i naturaln� a tak�e tkaniny wodoodporne do ró�nych 
podło�y. Do kleju jest dodawany specjalny utwardzacz, 
który podnosi wytrzymało�� zł�cza oraz zwi�ksza odpor-
no�� na działanie słonej wody, olejów, okre�lonych chemi-
kaliów, paliw lotniczych, rozcie�czonych kwasów oraz 
zasad. Nie utlenia si�. 

Super Metal P-3 
Uniwersalny materiał do napraw : p�kni�tych korpusów 
silników spalinowych, p�kni�tych misek olejowych, den 
zbiorników, wyrwanych gwintów, korpusów przekładni, 
regeneracji wybitych i wytartych wałów, regeneracji mocno 
wybitych gniazd ło�yskowych, porysowanych tłoczysk  
i cylindrów hydraulicznych, zbiorników paliwa, chłodnic, 
p�kni�tych rur itp. 

Monoseal B 470-1 
Jednoskładnikowy produkt uszczelniaj�cy, pozostaj�cy  
w stanie elastycznym przez długi czas. Charakteryzuje si� 
zjawiskiem wysokiej odporno�ci na udary i znakomit� 
adhezj� do podło�y, tak�e poliolefin, jak PE i PP. Dostar-
czany w postaci ta�m o ró�nych rozmiarach. 
 

 
 


